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비고 1. 튜브돌출부는 상대치수가 U, V치수이상이면 간섭하지 않습니다.

2. 스크류축 전체길이는 가공상 LS치수가 약간 플러스 되는 수가 있습니다.
3. 시일부착의 경우, 시일이 너트에 내장되어 있으므로 시일이 없는 것과 외관치수는 변함이 없습니다.

그림은 중심선보다 위는 시일부착, 아래는 시일이 없는 경우를 표시하였습니다.

축경 14mm이하는 합성수지제 시일, 16mm이상은 브러시 시일이 됩니다.
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4. 가축에 장착된 너트 조립품과 스크류축은 분리하여 납입하고 있습니다.

5. 스크류축 호칭번호의 䤉에는, 표준 스크류길이를 100mm로 나눈 값을 기입하고 있습니다.

6. 재고품은 표면처리를 하고 있지 않습니다. 요청에 따라 인산염피막처리등의 처리를 하고 있습니다.

너트치수

플랜지부외경 전체길이 설치구멍 급유구멍 돌출부 외경 내경 표준 스크류길이
축의 호칭번호

가축 스크류축

단위：mm
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비고 1. 튜브돌출부는 상대치수가 U, V치수이상이면 간섭하지 않습니다.

2. 스크류축 전체길이는 가공상 LS치수가 약간 플러스 되는 수가 있습니다.
3. 시일부착의 경우, 시일이 너트에 내장되어 있으므로 시일이 없는 것과 외관치수는 변함이 없습니다.

그림은 중심선보다 위가 시일부착, 아래가 시일이 없는 경우 입니다. 시일은 브러시 시일입니다.
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4. 가축에 장착된 너트 조립품과 스크류축은 분리하여 납입하고 있습니다.

5. 스크류축 호칭번호의 䤉에는, 표준 스크류길이를 100mm로 나눈 값을 기입하고 있습니다.

6. 재고품은 표면처리를 하고 있지 않습니다. 희망에 따라 인산염피막처리등의 처리를 하고 있습니다.
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너트치수

플랜지부외경 전체길이 설치구멍 급유구멍 돌출부 외경 내경 표준 스크류길이
축의 호칭번호

가축 스크류축

단위：mm




